Nr.: GAT-045

Utgafa: 08 Verkmenntaskolinn a Akureyri

Dags.: 30.08 2011

Héfundur: HRS

Sampykkt:SHJ HSU 202

Sida 1 af 3 HAUST 2013

Kennari Kristjan b Kristinsson Sk.st. KbK

Afangalysing: Undanfari: HSU 102 /ZEskileg namsénn: 5.

Nemendur laera ad undirblda og sjoda MIG-sudu og Tig-sudu a ali, rydfriu stali og einnig a stali. beir
lzera ad sj6da efnispykktir 2 — 6 mm i stal , rydfritt stal og al samkveemt gaedaflokki C (IST EN 25817) i
plétu og ror. beir skipuleggja suduverkefni m.t.t. krafna um gaedi, 6ryggi og umhverfi. Nemendur leera
ad sjoda eftir suduferilslysingum og 6dlast pekkingu a kostum mismunandi suduvira og adferda.

Afangamarkmio:
A0 loknu nami i afanganum eiga nemendur ad pekkja:
suduferilslysingar og gildi peirra

ahrif mismunandi skdgunar virs a straumstyrk, afkdst og innbraedslu

eiginleika udaboga- og stuttbogasudu
adferdir til ad hreinsa oxidhud af ali fyrir sudu
helstu sudugalla i ali og orsakir peirra

adferdir til ad hreinsa oxidhuda af rydfriu stali eftir sudu

ahrif sudu a teeringarpol i rydfriu stali

gastegundir og gasbléndur sem notadar eru vid sudu a stali, ali og rydfriu stali

hlutverk hlifdargassins og réttar stillingar pess

alla hluta sudubyssunnar, drifbunad og leidara fyrir MIG/IMAG

oryggismal:

oryggisreglur vid medhondlun hreinsiefna fyrir rydfritt stal

helstu haettur og varudarradstafanir vegna geislunar, hita, 6sonmyndunar, reyks og eldfim efni

hlifdarfatnad og hlifar

Ad loknu nami i afanganum eiga nemendur ad geta:

stillt suduteekin p.e. straum, virhrada, spennu og straumdempun (vidnam), pannig ad hefi

efnispykkt og sudurauf

sett rulluvir i suduteekin og valid rétta spissa, drifbunad og barka

stillt gasflaedi, valid gashulsu og skaut

s00id i sudustédum PA-BW, PA-FW, PB-FW, PC-BW, PF-FW, PF-BW
gegnumsodid 5 mm stalplétu 6dru megin fra i sudustédu PF-BW i V-rauf

metid algengustu sudugalla og orsakir peirra
s00id eftir suduferilslysingum

meelt og skrad videigandi upplysingar vardandi suduverkefnid s.s. spennu, straum,

raufarsteerd og adrar upplysingar fyrir suduferlislysingar

valid vir a eigin spytur m.t.t. efnis og suduraufar
sinnt vidhaldi a fylgibunadi suduvéla
uppfyllt reglur um éryggismal

Namsgogn:

Myndboénd fra framleidendum sudubunadar.
Handbeekur fra framleidendum sudubunadar.
Ljosrit fra kennara.

Kennslubakur:

MIG/MAG utgefandi 18an fraedslusetur utg. 2007.
TIG-SUDA utgefandi |8an fraedslusetur utg. 2007.
Malmsmidi. Kennslubok fra IDNU. Utg.2011.
Ljosrit frd kennara.
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Aztlun um yfirferd: ATH. Med vikunimeri er att vid kennsluvika & viskomamdi énn.

Vika Yfirferd og verkefni Efni

1 MIG/MAG suéa: Syning & myndbandi fra framleidanda MIG-suduvéla, farid yfir
stillingar a vélum, hlifdargas og 6ryggispeetti. Farid yfir suduferilslysingar.

2 MIG/MAG suda: Nemendur byrja ad sj6da aefingasudur i sudustédunum FW 2-6mm
PB-PD-PF-PG

3 MIG/MAG suda: Nemendur byrja ad sjoda aefingasudur i sudustdédunum FW 2-6mm
PB-PD-PF-PG

4 MIG/MAG suéda: Nemendur efna nidur i KROSS og byrja ad setja saman og 2-6mm

skila i lok timanns. Krossinn gildir til lokaeinkunnar.

5 MIG/MAG suda: Nemendur byrja ad efna nidur og setja saman naesta 2-6mm
verkefni, sem er Eldflaugastandur.

6 MIG/MAG suda: Nemendur setja saman Eldflaugastand og skila. Verkefni® 1-3mm
qildir til lokaeinkunnar.

7 TIG suda (roérasuda): Syning a myndbandi fra framleidanda TIG-suduvéla, 1-3mm
farid yfir stillingar a vélum, hlifdargasi og oryggispaetti. Sodnar aefingasudur.
Farid yfir suduferilslysingar.

8 TIG suda (rérasuda): Nemendum skipt i hdpa og sjoda ymist i rf. eda svart 1-3mm
efni eefingasudur i sudustédunum PF-BW

9 TIG suda (rorasuda): Nemendum skipt i hdpa og sjoda ymist i rf. eda svart 1-3mm
efni eefingasudur i sudustédunum PF-BW.

10 TIG suda (rérasuda): Nemendum skipt i hdpa og sjoda ymist i rf. eda svart 1-3mm
efni eefingasudur i sudustédunum BW PC-PF.

11 TIG suda (rorasuda): Nemendur taka profi TIG sudu sem metid er til 1-6mm
lokaeinkunnar.
12 TIG suda og MIG suda: Farid yfir stillingar a vélum, hlifdargasi og 1-6mm

éryggispeetti. Sodnar afingasudur i Al og rydfritt efni.

13 TIG suda og MIG suda: Farid yfir stillingar a vélum, hliféargasi og 1-6mm
Oryggispeetti. Sodnar sefingasudur i Al og rydfritt efni.

UPPSOP
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Namsmat og veegi namspatta:

Namsmat Lysing Vagi
Frammistada a Annarstarf og afangaprof: Hvert og eitt verkefni gildir til jafns 75%
onn vid pann tima sem eetladur er i verkefnid, pannig feest 90%

af vetrareinkunninni. Lokaeinkunn faest sidan med pvi ad
baeta vid einkunn fyrir fragang og umgengni sem gefa hver
um sig 5%.

ATH: Maeti nemandi ekki i prof sem tekin eru a énninn
faer hann pann patt ekki metinn til lokaeinkunnar.

Verklegt Verklegt prof i lok afangans. 25%

Leyfd hjalpargogn | Oll aimenn sudu- og smidatdl.
i profi

Verkefni: Sja azetlun um yfirferd

Annad:

| upphafi tima er gjarnan farid yfir verkefni dagsins og adra mikilvaega paetti vidkomandi naminu.
Pad er pvi aridandi ad nemandi meeti a réttum tima svo komast megi hja éparfa
endurtekningum.

Ef nemandi yfirgefur verkstaedi adur en tiltekt lykur eda tekur ekki patt i fragangi feer hann F (fjarvist)
fyrir sidustu kennslustund.

Eins og fram kemur i markmidum afangans er 16gd rik dhersla & ad nemandi tileinki sér, éryggismal
vinnustadarins, stundvisi, snyrtimennsku, géda umgengni og almenna hattvisi. Me? tilliti til
pessara patta er settur upp einn dagur a 6nn svokalladur “tuskudagur” par sem hver afangi
tekur patt i ad prifa vélar, taeki og verkstaedi.

Dagsetning:

Undirritun kennara Undirritun brautarstj., fagstj eda stadgengils
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