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Kennari Kristjan P Kristinsson Sk.st. KbK

HSU 303 Hlifédargassuda. Undanfari: HSU 202 Samhlida afangi: TIG 132
Afangalysing:

Nemendur eiga ad geta undirbuid og sodid MAG-sudu a stali 4 eigin spytur par sem notadir
eru gegnheilir og duftfylltir virar. beir skulu geta sodid efnispykktir 8 — 12 mm i stal,
samkvaemt gaedaflokki C (IST EN 25817) i plétu i opinni V-rauf, gegnumsodid fra annari hlid i
sudustédum PA, PC og PF, sodid ror i laréttri og l6dréttri stédu og PD-FW. Ad skipuleggja
suduverkefni m.t.t. krafna um geedi, 6ryggi og umhverfi. Nemendur geta sodid eftir
suduferlislysingum. beir 68last pekkingu a afkéstum og hagkvaemni mismunandi suduvira og
adferda.

Afangamarkmid:
Ad loknu nami i afanganum eiga nemendur ad pekkja:

» suduferlislysingar og gildi peirra

» ahrif mismunandi skdgunar virs a straumstyrk, afkdst og innbraedslu

» hlutverk duftsins i duftfylltum virum

» helstu gerdir af suduraufum og notkun bakleggs

» eiginleika, flokkun og medferd duftfylltra vira

» gastegundir og gasblondur sem notadar eru vid sudu a stali, hlutverk
hlifdargassins og réttar stillingar a gasfleedi

* mismunandi nytingu malmfyllitra vira, sjalfhlifandi vira, basiskra vira og rutilvira

» eiginleika udaboga- og stuttbogasudu

* helstu sudugalla, sérstaklega pa sem algengir eru i pykkum efnum

oryggismal:

» - brunahaettu vegna straumleidara helstu haettur og varudarradstafanir vegna

geislunar, hita, reyks og eldfimra efna - hlifdarfatnad og hlifar

Ad loknu nami i afanganum eiga nemendur ad geta:

» stillt sudutekin p.e. straum, virhrada, spennu og straumdempun (vidnam)
pannig ad haefi efnispykkt og sudurauf

o sett rdlluvir i suduteekin og valid rétta spissa, drifbunad og barka

+ stillt gasflaedi og valid gashulsu

* s00id i sudustodum PA-BW, PA-FW, PB-FW, PF-BW, PF-FW, PC-BW og PD-
FW

e gegnumsodid 12 mm stalplétu 66ru megin fra i PC- og PF-st6du

* metid algengustu sudugalla og orsakir peirra

* s00i0 eftir suduferlislysingum

e malt og skrad videigandi upplysingar vardandi suduverkefnid,
s.s.forhitunarstig, raufarstaerd og adrar upplysingar fyrir suduferlislysingar

» valid vir m.t.t. efnis og suduraufar sinnt vidhaldi a fylgibunadi suduvéla

e uppfyllt reglur um 6ryggismal.
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Namsgogn:
Kennslubok i MIG/MAG sudu. Utgefandi 16an freedslusetur. Utg. 2007.

Kennslubok i TIG sudu. Utgefandi 16an fraedslusetur. Utg. 2007.
Malmsmidi. Kennslubdk fra IDNU. Utg.2011. Ljésrit fra kennara.

Aztlun um yfirferd:

Vika | Yfirferd og verkefni Efni

2 MAG suda: Farid yfir ymsa peetti vardandi MAG sudu svo sem val & virum,
sudustddur, suduraufar, suduferla og fleira.

3 MAG suda: Nemendur gera afingar i ad sjoda med massivum vir BW —PA | 8-12mm
PC og PF.
4 MAG suda: Nemendur gera afingar i ad sjoda med massivum vir BW —PA , 8-12mm

PC og PF. Skila plétu i pessum sudustédum/afangapréf, gildir 30%.

5 MAG suéa: Farid yfir eiginleika ror prada og skift um vira i vélum. Nemendur 8-12mm
gera afingar i ad sjoda larétta kverksudu FW - PB, PD og larétta stufsudu Y-
rauf BW - PA med bakleggi

6 MAG suda: Farid yfir eiginleika ror prada . Nemendur gera &fingar i ad sjoda | 8-12mm
larétta kverksudu FW - PB, PD og stufsudu Y-rauf BW — PA, PC,PF med
bakleggi.

7 MAG suda: Farid yfir eiginleika ror prada . Nemendur gera eefingar i ad sjoda | 8-12mm
larétta kverksudéu FW - PB, PD og stufsudu Y-rauf BW — PA, PC,PF med
bakleggi.

8 MAG suda: Nemendur sjoda stufsudu Y-rauf sudustada BW-PA,PC og PF 8-12mm

med bakleggi og skila plétu i pessum sudustédum/afangapréf, gildir 30%.

9 TIG/MAG suda: Nemendur undirbua efnisror fyrir sudu, TIG sjéda botnstreng i | 8-12mm
sudustdédu PC og PF  og MAG sj6da sidan yfirsudu i sudustédu Pcog PF.

10 TIG/MAG suda: Nemendur undirbda efnisrér fyrir sudu, TIG sjoda botnstreng i | 8-12mm
sudustdodu HLO45 og MAG sjoda sidan yfirsudu i sudustodu HL045.

11 Opnir dagar

12 TIG/MAG suda: Nemendur undirbua efnisrdr fyrir sudu, TIG sjéda botnstreng i
sudustdédu HLO45 og MAG sjoda sidan yfirsudu i sudustddu HL045.

13 Paskafri

14-15 | TIGIMAG suda: Nemendur undirbua efnisror fyrir sudu, TIG sjoda botnstreng i
sudustdédu HLO45 og MAG sjoda sidan yfirsudu i sudustddu HL045.

16-17 | TIGIMAG suéda: Nemendur undirbua efnisror fyrir sudu, TIG sjéda botnstreng i
sudustddu HL045 og MAG sjoda sidan yfirsudu i sudustodu HLO45. Skila but
ur réri med pessum sudustédum/afangaprof, gildir 30%
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Namsmat og vagi namspatta:

Namsmat Lysing Vagi

Frammistada | Afangapréf 90%, Vinnusemi og umgengni 10%. 75%
a onn | ATH: Maeti nemandi ekki i proéf sem tekin eru & énninni_

faer hann pann patt ekki metinn til lokaeinkunnar.

Verklegt Verklegt proéf i lok afangans. 25%
Leyfd Oll almenn sudu- og smidaahold.

hjalpargogn i

profi

Annad:

[ upphafi tima er gjarnan farid yfir verkefni dagsins og aéra mikilvaega paetti
vibkomandi naminu. bad er pvi aridandi ad nemandi maeti a réttum tima svo komast
megi hja éparfa endurtekningum.

» Ef nemandi yfirgefur verkstaedi adur en tiltekt lykur eda tekur ekki patt i fragangi faer
hann F (fjarvist) fyrir sidustu kennslustund.

* Eins og fram kemur i markmiéum afangans er 1690 rik ahersla @ ad nemandi tileinki
sér, oryggismal vinnustadarins, stundvisi, snyrtimennsku, géda umgengni og
almenna hattvisi. Meé tilliti til pessara patta er settur upp einn dagur a énn
svokalladur “tuskudagur” par sem hver afangi tekur patt i ad prifa vélar, taeki og
verkstzedi.

Dagsetning:

Undirritun kennara Undirritun brautarstj., fagstj eda stadgengils
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