Nr.: GAT-045

Utgéfa: 08 Verkmenntaskoélinn a Akureyri

Dags.: 30.08 2011

Héfundur: HRS

Sampykkt:SHJ HSU 102

Sida 1 af 3 Vor 2013

Kennari | Stefan Finnbogason-Hérdur Oskarsson Sk.st. | STF-HSK

Afangalysing:

Nemendur lzeri MIG/MAG-sudu i efnispykktum 2-6 mm og TIG-sudu i efnispykktum
1-3 mm. Stefnt er ad grunnfaerni og pekkingu a suduadferdum og ad peir pekki mun
a suduadferdum, kostum peirra og gollum. beir geti sodid stal, rydfritt stal og al.

Markmio:
Ad loknu nami i afanganum eiga nemendur ad pekkja:

gastegundir og gasblondur sem notadar eru vid sudu a stali, ali og rydfriu stali
hlutverk hlifdargassins og réttar stillingar

alla hluta sudubyssu og leidara fyrir MIG/IMAG- og TIG-sudur
virkni suduteekja, drifbunad og polun

virkni vidnamsspolu i MIG/MAG-sudutaekjum

haspennu og hatidnitaekni i TIG-suduvélum

mismun a polun jafnstraums og ridstraum vid TIG-sudu
Oryggismal:

brunaheettu vegna straumleidara

helstu haettur og varudarradstafanir vegna geislunar, hita, reyks,
6sonmyndunar og edfimra efna

hliféarfatnad og hlifar

Ad loknu nami i afanganum eiga nemendur ad geta:

stillt sudutaekin, p.e. straum, virhrada, spennu og vidnam

sett rulluvir i suduteekin og valid rétta spissa

stillt gasflaedi, valid gashulsu og skaut

s00id i mismundi sudustédum (PA-BW, PA-FW, PB-FW og PF-
FW) med TIG- og MIG/MAG-sudu

gegnumsodid 3 mm stalplétu 66rum megin fra sudustédu PA-BW og PG-FW
med

MIG/MAG-sudu
metid algengustu sudugalla og greint orskakir peirra

Namsgogn:

Myndbond fra framleidendum sudubunadar.

Handbaekur fra framleidendum sudubunadar.

Malmsmidi. Kennslubok fra IDNU. Utg.2011. Ljésrit fra kennara.
MIG/MAG utgefandi 18an freedslusetur utg. 2007.

TIG-SUDA utgefandi 16an freedslusetur utg. 2007.
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Aatlun um yfirfera:
Vika Yfirferd og verkefni Efni
2 MIG/MAG suda: Syning a myndbandi fra framleidanda MIG-
suduvéla, farid yfir stillingar a vélum, hlifdargasi og
oryggispeetti
3 MIG/MAG suda: Nemendur sjéda linur a plotur, larétta 2-6mm

kverksudu, 16drétt fallandi kverksudu og 16drétt stigandi
kverksudu. PB-FW/PG-FW/PF-FW

4 MIG/MAG suda: Nemendur sjoda larétta kverksudu, 160rétt 2-6mm
fallandi kverksudu og l6drétt stigandi kverksudu og larétta
stufsudu I-rauf.

5 MIG/MAG suda: Nemendur sjoda larétta stufsudu I-rauf og 2-6mm
kverksudu uppundir. PA-BW/PD-FW

6 MIG/MAG suda: Nemendur taka annarprof 1 i adurnefndum _ 2-6mm
suduferlum sem metid er til lokaeinkunnar.

7 MIG/MAG suda: Nemendur séda punnpldtur larétt stuf og 0,8mm
kverksudu. PA-BW/PB-FW

8 MIG/MAG suda: Nemendur s6da punnplétur larétt stuf og 0,8mm
kverksudu. / lok timans taka nemendur annarprof 2 i MIG/MAG
sudu a bunnplétum sem metid er til lokaeinkunnar.

9 TIG suda: Syning a myndbandi fra framleidanda TIG-suduvéla, | 4-8mm
farid yfir stillingar a vélum, hlifdargasi og 6ryggispeetti. Sodnar
afingasudur i kverk og skorun. PB-FW

10 TIG suda: Nemendur sjéda ymist stuf eda kverksudur. 4-8mm
11 TIG suda: Nemendur sjéda ymist stuf eda kverksudur._f lok_ 4-8mm
timans taka nemendur annarprof 3 i TIG sudu sem metid er til
lokaeinkunnar.
12 TIG-SUDA: Nemendur sj6da 2“ ror. PF-BW 2-4mm
13 TIG-SUDA: Nemendur sjoda 2° ror. 2-4mm
14 TIG-SUPA: Nemendur sjoda 2“ rér._{ lok timans taka 2-4mm
nemendur annarprof 4 i TIG sudu sem metid er til
lokaeinkunnar.
14 Upprifjun: Upprifjun &8 namsefni annarinnar.
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Namsmat og vaegi namspatta:

fragangi feer

hann F (fjarvist) fyrir sidustu kennslustund.

Namsmat Lysing Vagi
Frammistada a Annarprof 1=38%. 75%
onn Annarpréf 2=16%.
Annarprof 3=23%.
Annarprof 4=23%.
ATH: Maeti nemandi ekki i prof sem tekin eru a
6nninn feer hann pann patt ekki metinn til
lokaeinkunnar.
Verklegt Verklegt prof i lok afangans. 25%
Leyfd Oll almenn sudu- og smidatol.
hjalpargogn i
profi
Annaod:

« [ upphafi tima er gjarnan farid yfir verkefni dagsins og adra mikilveega peetti
vidkomandi naminu. bad er pvi aridandi ad nemandi meeti & réttum tima svo
komast megi hja éparfa endurtekningum.

« Ef nemandi yfirgefur verksteedi adur en tiltekt lykur eda tekur ekki patt i

« Eins og fram kemur i markmidum afangans er 16gd rik ahersla a ad nemandi
tileinki sér, 6ryggismal vinnustadarins, stundvisi, snyrtimennsku, géda
umgengni og almenna hattvisi. Med tilliti til pessara patta er settur upp einn
dagur a onn svokalladur “tuskudagur” par sem hver afangi tekur patt i ad
pbrifa vélar, teeki og verkstaedi.

Dagsetning:

Undirritun kennara

Undirritun brautarstj., fagstj eda stadgengils
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