Nr.: GAT-045

Utgafa: 08

Verkmenntaskoélinn a Akureyri

Dags.: 30.08 2011

Héfundur: HRS HSU 303

Sampykkt:SHJ
Sida 1 af 3 Vor 2012
Kennari Kristjan b Kristinsson Sk.st. KPK

HSU 303 Hlifoargassuda.
Undanfari: HSU 202 Samhlida afangi: TIG 132

Afangalysing:

Nemendur eiga ad geta undirbid og sodid MAG-sudu a stali 4 eigin spytur par sem notadir eru gegnheilir og
duftfylltir virar. beir skulu geta sodid efnispykktir 8 — 12 mm i stal, samkvaemt gaedaflokki C (IST EN 25817) i
plotu 1 opinni V-rauf, gegnumsodid fra annari hlid i sudustédum PA, PC og PF, s0di0 ror i laréttri og 160réttri
stodu og PD-FW. Ad skipuleggja suduverkefni m.t.t. krafha um gaedi, 6ryggi og umhverfi. Nemendur geta sodid
eftir suduferlislysingum. beir 60last pekkingu & afkdstum og hagkvemni mismunandi suduvira og adferda.

Afangamarkmio:

A9 loknu nami i afanganum eiga nemendur ad pekkja:
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suduferlislysingar og gildi peirra

ahrif mismunandi skdgunar virs & straumstyrk, afkdst og innbraedslu

hlutverk duftsins i duftfylltum virum

helstu gerdir af suduraufum og notkun bakleggs

eiginleika, flokkun og medferd duftfylltra vira

gastegundir og gasblondur sem notadar eru vid sudu & stali, hlutverk hlifdargassins og réttar
stillingar & gasfleedi

mismunandi nytingu malmfylltra vira, sjalfhlifandi vira, basiskra vira og ratilvira
eiginleika t0aboga- og stuttbogasudu

helstu sudugalla, sérstaklega pa sem algengir eru i pykkum efnum

Oryggismal:

- brunahattu vegna straumleidara helstu hattur og vartdarradstafanir vegna geislunar, hita, reyks og
eldfimra efna - hlifdarfatnad og hlifar

A0 loknu nami i afanganum eiga nemendur ad geta:
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stillt sudutekin p.e. straum, virhrada, spennu og straumdempun (vidndm) pannig ad hefi
efnispykkt og sudurauf

sett rulluvir i suduteekin og valid rétta spissa, drifbunad og barka

stillt gasflaedi og valio gashulsu

$00i0 1 sudustodum PA-BW, PA-FW, PB-FW, PF-BW, PF-FW, PC-BW og PD-FW

gegnumsodid 12 mm stalplétu 60ru megin fra i PC- og PF-stodu

metid algengustu sudugalla og orsakir peirra

$00i10 eftir suduferlislysingum

mealt og skrdd videigandi upplysingar vardandi suduverkefnid, s.s.forhitunarstig, raufarsteerd og
adrar upplysingar fyrir suduferlislysingar

valid vir m.t.t. efnis og suduraufar

sinnt vidhaldi 4 fylgibunadi suduvéla

uppfyllt reglur um Sryggismal.
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Namsgogn:

Kennslubok i MIG/MAG sudu. Utgefandi Idan freedslusetur.
Kennslubok i TIG sudu. Utgefandi [dan fradslusetur.

Ljosrit fra kennara.

Aztlun um yfirfero:

Vika | Yfirferd og verkefni Efni

2 MAG suda: Farid yfir ymsa peetti vardandi MAG sudu svo sem val & virum,
sudustddur, suduraufar, suduferla og fleira.

3 MAG suda: Nemendur gera efingar i ad sjo0a med massivum vir BW —PA , PC 8-12mm
og PF.

4 MAG suda: Nemendur gera efingar i ad sjo0a med massivum vir BW —PA , PC 8-12mm
og PF. Skila pl6tu i pessum sudustodum.

5 MAG suda: Farid yfir eiginleika rér prada og skift um vira i vélum. Nemendur 8-12mm
gera afingar { ad sjoda larétta kverksuou FW - PB , PD og larétta stafsudu Y-rauf
BW - PA med bakleggi

6 MAG suda: Farid yfir eiginleika ror prada . Nemendur gera &fingar i ad sj6da 8-12mm
larétta kverksudou FW - PB , PD og stufsudu Y-rauf BW — PA, PC,PF med
bakleggi.

7 MAG suda: Farid yfir eiginleika ror prada . Nemendur gera afingar i ad sjoda 8-12mm
larétta kverksudu FW - PB, PD og stufsudu Y-rauf BW — PA, PC,PF med
bakleggi.

8 MAG suda: Nemendur sjéda stufsudu Y-rauf sudustada BW-PA PC og PF med 8-12mm
bakleggi og skila pltum 1 pessum stodum.

9 MAG suda: Nemendur sjéda stufsudu X-rauf sudustada BW - PA,PC og PF. 8-12mm

10 MAG suda: Nemendur sjoda stufsudu X-rauf sudustada BW - PA,PC og PF og 8-12mm
skila plétum i pessum stodum

11 TIG/MAG suda: Nemendur undirbua efnisror fyrir sudu, TIG sjoda botnstreng i 8-12mm
sudustddu PC og PF  og MAG sj6da sidan yfirsudu i sudustodu Pcog PF.

12 TIG/MAG suda: Nemendur undirbta efnisror fyrir sudu, TIG sjoda botnstreng i 8-12mm
sudustodu HL045 og MAG sjo6da sidan yfirsudu i sudustodou HLO4S5.

13 TIG/MAG suda: Nemendur undirbaa efnisror fyrir sudu, TIG sjoda botnstreng i
sudustodu HL045 og MAG sjd6da sidan yfirsudu i sudustodu HLO45.

14 TIG/MAG suda: Nemendur undirbta efnisror fyrir sudu, TIG sjoda botnstreng i
sudustodu HL045 og MAG sj6da sidan yfirsudu i sudustodu HL0O45. Skila but ar
rori med sudu .
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Namsmat og vagi namspatta:

Namsmat Lysing Vagi

Frammistada & | Annarstarf og afangaprof ( vinnudhugi, umgengni, umhirda tekja). 75%

onn - 4 TH: Meeti nemandi ekki i prof sem tekin eru d énninni feer hann

pann pdtt ekki metinn til lokaeinkunnar.

Verklegt Verklegt prof i lok afangans. 25%
Leyfo Oll almenn sudu- og smidadhdld.

hjalpargogn i

profi

Annad:

90% vidvera i kennslustundum er forsenda pess ad nemandi fai ad stunda nam i afanganum, fari
nemandi undir pau mork er litid svo 4 ad hann hafi sagt sig ir Afanganum.

Sé nemanda visad Ur afanganum vegna fjarvista getur hann adeins sott um heimild hja kennara til ad taka
prof og halda afram nami i &fanganum med framvisun vottords fra lekni eda vidlika. Verdur st umsokn ad
koma fram ekki seinna en sex dogum eftir ad nemandi for yfir fjarvistarmork.

Dagsetning:

Undirritun kennara Undirritun brautarstj., fagstj eda stadgengils
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